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SAMMANFATTNING

Da byggbranschen idag staller allt hogre krav pa dess aktorer och rutiner for att sdkra kvaliteten pa
den slutgiltiga produkten, har kvalitetsarbetet ocksa 6kat i en stérre grad. Nagot som spelar en stor
roll i detta arbete ar kvalitetssakringen. Kvalitetssakring innebar ett systematiskt arbete som ofta
foljer ett visst kvalitetssystem eller kvalitetsmarke. Att detta bedrivs bevisas ofta genom en viss
certifiering.

Nordmarkens Fasader i Tocksfors tillverkar och monterar fonster, dorrar, fasader och tak i aluminium
och glas. For att sakra kvaliteten pa sina produkter arbetar de efter P-méarkningssystemet som senare
leder till att de far P-maérka sina produkter. P-méarkningen &r Science Partners eget kvalitetsmarke och
bevisar bland annat att produkten uppfyller lag- eller myndighetskrav men ocksa i de flesta fall andra
och hogre krav som marknaden efterfragar.

Nordmarkens Fasader arbetar efter en kvalitetsmanual, som i sin tur ar har utformats efter reglerna
for P-markning. Denna ar den officiella sammanfattade beskrivningen av P-markningen och
innehaller eller hanvisar till alla dokument och dokumenttyper som ingar i Nordmarkens Fasaders
kvalitetssystem.

For att Nordmarkens Fasaders produkter ska utvecklas dnnu ett steg i arbetet mot en god kvalité och
funktion vill de i kvalitetsmanualen uppratta ett moment som behandlar infastning av partier i vagg.
Allt detta for att fa battre koll pa vad som hander med produkterna efter tillverkning. Nagot som gor
detta an viktigare ar att de inte alltid skoter montaget av sina produkter. En infastningsstandard
skulle i detta fall leda till att de kan paverka sina kunder och vad som hénder efter tillverkningen. For
att uppna detta krévdes det att en standard for infastning av element i viagg utformades och sedan
ocksa integrerades i kvalitetsmanualen.

Eftersom att det finns sa manga vaggtyper att vélja bland, sa valdes den vanligaste och mest
forekommande av dessa ut. Det hela resulterade i ett antal standardritningar som visar vart nagra av
Nordmarkens Fasaders produkter bor infastas i den utvalda vaggtypen. For att detta sedan skulle
kunna tas i bruk i vardagen integrerades ocksa standardritningarna i kvalitetsmanualen. Forutom
dessa standardritningar, reviderades manualen samtidigt som det skapades nya dokument i denna.
Allt for att na det basta resultatet med Nordmarkens Fasaders eget kvalitetsarbete.

Detta arbete ska kunna fungera som en grund fér framtida arbete med infastningsritningar i
kvalitetsmanualen, da det finns intresse av att fora in fler vaggtyper i denna.



ABSTRACT

As the construction industry today is increasing the demands on its actors and procedures to ensure
the quality of the final product, the work on quality assurance has increased in a greater degree.
Quality assurance involves a systematic approach that often follow a specific quality system or
quality mark. That this is conducted is often demonstrated by a certain certification.

Nordmarkens Fasader in Tocksfors is a manufacturer and installator of windows, doors, walls and
roofs in aluminum and glass. To ensure the quality of their products, they work for the P-marking
system that later allows them to P-label their products. The P-mark is the Science Partners own
quality mark and proves, among other things, that the product complies with statutory or regulatory
requirements but also in most cases higher standards demanded by the market.

In their work, Nordmarkens Fasader follows a quality manual, which in its turn is modeled after the
rules for P-marking. This is the official summarized description of the P-marking and contains or
refers to all the documents and document types included in the quality system of Nordmarkens
Fasader.

For the products of Nordmarkens Fasader to be developed a further step in working towards a good
quality and function, they want to establish drawings that deal with attaching elements in the wall, in
the quality manual. All this to get better track of what happens to the product after manufacture.
Something that makes this even more important is that they do not always handle assembly of their
products. A standard of attachments in this case would result in that they can influence what
happens after manufacture. To achieve this it was necessary for a standard of attachments of
elements to be designed and then also integrated in the quality manual.

Because there are many wall types to choose from, the most common and most abundant of these
was elected. It all resulted in a number of standard drawings showing where some of the products of
Nordmarkens Fasader should be attached in the selected wall. For this to be put into use in everyday
life it also had to be integrated into the quality manual. In addition to these standard drawings, the
manual were changed while new documents also were created in this. All to achieve the best results
with the quality work at Nordmarkens Fasader.

This work will serve as a basis for future work on attachment drawings, in the quality manual, as
there is interest in bringing in multi-wall types in this.
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1 INLEDNING
1.1 BAKGRUND

Idag stélls det manga krav pa de komponenter som ska inga i en byggnad. Nagot som blivit allt
vanligare och framfoér allt viktigare i samband med detta ar det kvalitetsarbete som bedrivs av de
foretag som ska forse byggnaden med dessa komponenter.

Byggbranschen har under aren fatt mycket kritik for att visa dalig hansyn till resultatet av den fardiga
produkten. Anledningen till detta anses framst bero pa bristen av kompetens, tid och kommunikation
aktoérer emellan. Som en foljd av detta har branschen insett att den maste stalla allt tydligare och
hogre krav pa dess aktorer och rutiner for att sdkra kvaliteten. | processen for att sakra denna spelar
kvalitetssakringen en stor roll. Detta ar ett systematiskt arbete som oftast foljer ett visst
kvalitetssystem eller kvalitetsmarke.

Nordmarkens Fasader AB i Tocksfors tillverkar fonster, dorrar, fasader och tak i aluminium och glas.
De utfér dven montage pa byggplats av sina produkter. For att forsdkra sina kunder att de far en
produkt av god kvalité anvander de sig av P-méarkningssystemet, som ar Science Partners eget
kvalitetsmarke. "P-markningen innebar att produkten uppfyller lag- eller myndighetskrav men ocksa i
de flesta fall andra och hogre krav som marknaden efterfragar. P-markning innebar att produkten ar
typprovad, att tillverkarens egenkontroll 6vervakas av SP och for vissa produkter innebéar det ocksa
att installation/montage kontrolleras."[6].

| detta fall har Nordmarkens Fasader AB utformat en specifik kvalitetsmanual som ska féljas
genomgaende i ett projekt. FOr att kunna P-marka sina produkter maste denna manual i sin tur folja
reglerna for P-markning.

For att fa ut basta mojliga funktion av ett element sa krévs det inte bara att det produceras pa ratt
satt i fabrik, utan ocksa att infastningen sker pa ratt satt och i ratt del av stommen vid montage. For
att forbattra sitt kvalitetsarbete anser Nordmarkens Fasader AB att de ar i behov av en standard som
behandlar infastningar av element i de vanligaste vaggtyperna, som ska integreras i den befintliga
kvalitetsmanualen. Anledningen till detta ar att det i dagens lage inte finns nagot som behandlar
infastning av element i manualen.

1.2 PROBLEMFORMULERING

Fragestallningen blev saledes:

® Hur ska en standard for infastning av element i vaggar utformas?
® Hur ska denna standard integreras i den befintliga kvalitetsmanualen?

1.3 SYFTE OCH MAL

Syftet med examensarbetet ar att ge Nordmarkens Fasader AB en mojlighet att utveckla sitt
kvalitetsarbete.

Malet med examensarbetet &r att skapa en standard for infastning av element i de vanligaste vagg-
typerna och sedan integrera detta arbete i den befintliga kvalitetsmanualen sa att det fungerar ihop
med det vardagliga arbetet hos Nordmarkens Fasader.



2 METOD

Det kommer forst att utféras en inlasningsdel av hur dagens arbete kring P-markningen ser ut pa
Nordmarkens Fasader. Meningen med detta ar att fa en inblick i dagens arbete och vilka delar i detta,
examensarbetet kommer att paverka.

Inldasningen innehaller:

® Enstudie av P-markningssystemet och kvalitetsmanualen.
e Enstudie i hur manualen f6ljs under ett projekts gang, dvs. i hur processen ser ut fran
kontraktsgenomgangen till det att produkterna far P-markas.

Inlasningen kommer sedan att fortsatta med en studie i vilka vaggtyper som ar de vanligaste idag,
samt mest lampliga for examensarbetet. Studien kommer att begradnsas till ett visst antal av dessa.
Det kommer forst att laggas fokus pa det hela férloppet med en vaggtyp. Tiden far sedan avgéra hur
manga vaggtyper som skall inga i studien.

Med denna information insamlad skall arbetet med en standard i form av ritningar paborjas.

Nar standarden ar fardigstalld skall en integrering av denna i kvalitetsmanualen ske. Detta genom att
bade dndra redan befintliga dokument, samt genom att ldgga till nya dokument.

Viktigt att veta i samband med detta ar att det inte heller finns nagra speciella krav som stalls pa de
andringar som gors i kvalitetsmanualen, bara att SP far kolla igenom &dndringarna och godkdnna dessa
innan de tas i bruk.

Nagot som ocksa bor kdnnas till 4r att det i rapporten med ordet montage menas det montage som
sker ute pa byggplats. Det som sker inne i fabriken raknas i detta fall till produktion och tillverkning.



3 GENOMFORANDE
3.1 Sapa Building System AB

Nordmarkens Fasader anvander sig av Sapas byggsystem, ett system som ar val anpassat till det
nordiska klimatet med hoga isoleringskrav. Sapa levererar aluminiumprofiler och tillbehor till
tillverkare som bestar av fristdende specialistforetag som Nordmarkens Fasader, som sedan
kvalitetssakrar produkterna genom P-markning. Byggsystemet omfattar fasader, glastak, dorrar och
fonster. Beroende pa vilken av dessa det géller finns en rad olika omraden i byggsystemet, som
numreras pa olika satt.

Nordmarkens Fasader anvander sig framst av:

Fasader SFB 4150, som &r ett isolerat fasadsystem.

Dorrar SFB 2050, som &r ett oisolerat dorrsystem med ett profildjup pa 50mm.
Dorrar SFB 2074, som ér ett isolerat dorrsystem med ett profildjup pa 74mm.
Fonster SFB 1050, som &r ett oisolerat fonstersystem med ett profildjup pa 50mm.
Fonster SFB 1074, som &r ett isolerat fonstersystem med ett profildjup pa 74mm.

For en hogisolerad 16sning har Fonster SFB 1086 och Dorrar SFB 2086 utvecklats. De tva sista siffrorna
i bendmningen pa varje system anger profilens djup. Nar det géller 086 systemet sa dkas alltsa
profildjupet ytterligare. [1]

Denna studie kommer att behandla systemen 4150, 1074, 2074, 1086 och 2086. Anledningen till
detta ar att de dr de mest férekommande samt att det galler yttervaggar och da bara isolerade
system.



3.2 P-markningssystemet

Som tidigare namnts ar P-market SP-koncernens eget kvalitetsmarke. SP ar ett internationellt
ledande forskningsinstitut, som jobbar med att utfarda certifikat enligt en lang rad standarder.
Certifieringen kan rikta sig mot en rad olika produkter eller tjanster[6]. For att fa P-marka produkter
maste vissa regler foljas. [4]

Bild 1. P-mirket. Killa[6]

3.2.1 Regler for P-markning
Reglerna for P-markning bestar av ett dokument innehallande olika krav. Fér en battre forstaelse av
vad P-markningen innefattar ska det vasentliga innehallet i detta dokument tas upp.

Det inledande avsnittet i detta dokument ar en slags introduktion och gar kort sagt igenom vad
certifieringen innebér och vad just dessa regler avser. Bland annat att den bestyrkas fran en
oberoende tredje part att en produkt uppfyller krav stallda i standard eller annan form av
specifikation. Kraven stélls i speciella certifieringsregler som tas fram fér varje omrade. Produkter
som visar att de uppfyller stallda krav kan certifieras av SP och det bekraftas genom certifikat som
innebar tillstand att anvanda certifieringsmarket. Dessa regler avser P-mérket som enbart &r knutet
till Sp:s eget certifieringssystem. [3]

Certifieringsreglernas omfattning

Eftersom att det finns olika krav beroende vad som ska P-markas, sa maste reglernas omfattning
tydliggoras. | Nordmarkens Fasaders fall star det "Dessa certifieringsregler SPCR 005 &r tillampliga for
fonster, dorrar, vagg- och takelement av metall och glas” [3].



Tekniska krav

Detta ar det storsta och kanske det mest vasentliga avsnittet. Har stélls det tekniska krav pa
produkterna enligt en rad olika standarder. For de flesta egenskaper stalls det ocksa krav pa
provningsmetod, dvs. att produkterna skall testas enligt en viss standard. Vanligt forekommande
standarder ar SS-EN (Svensk Standard) och ISO (Internationella Standardiseringsorganisationen).

De egenskaper och kategorier som det stélls olika krav pa ar:

e |ufttathet.

e Regntithet.

e Sdkerhet mot vindlast.

®  Manovreringskrafter.

e Vertikal last och vridning.

e Tung och hard stot.

e Hallfasthet och styvhet.

e Upprepad 6ppning och stangning.
e Dimensioner och ratvinklighet.
e Planhet och ytjamnhet.

e Varmeisolering.

e Sdkerhet mot kondens.

e Hornhallfasthet.

e Temperaturstabilitet.

® Profilmaterial.

e  Profilutformning.

® Ytbehandling.

e Lim.

e Profiler av polymera material.
* Beslag.

e Glasrutor och glasning.

e Tatlister och fogband.

e Spaltventiler.

® Hanteringsforeskrifter.

e Byggvarudeklartioner.

Egenskaper dar kraven inte ar obligatoriska.

e Brandskydd.

e Luftljudsisolering.

® Inbrottsskydd.

e  Skydd mot beskjutning.



Tillverkarens egenkontroll

Det stalls ocksa krav pa att tillverkaren skall uppratta ett kvalitetssystem att arbeta efter och vad
tillverkarens kvalitetssystem ska innehalla, samt hur arbetet enligt detta skall skotas.

Huvuddokumentet i tillverkarens kvalitetssystem ar Kvalitetsmanualen, som ska hanvisa till alla
dokument och dokumenttyper som ingar i systemet.

De avsnitt som ska finnas med i kvalitetsmanualen ar:

e QOrganisation.

e Kontraktsgenomgang.

e Dokumentstyrning.

e  Konstruktionsstyrning.

* Inkop.

® Produktidentifikation.

e  Produktions- och montagestyrning.

®  Mottagningskontroll.

e Kontroll under tillverkning.

e Slutkontroll pa fabrik.

e  Kontroll-, mat- och provningsutrustning.
e Kontrollstatus.

® Hantering av avvikande produkter.

e Korrigerande atgarder.

® Hantering, forvaring, packning och leverans.

Sp:s overvakande kontroll

Kontrollbesok skall utforas av SP pa tillverkningsstéllet, som i detta fall &r Nordmarkens Fasader.
Dessa besok skall omfatta stickprovmassiga kontroller, granskning av tillverkarens kvalitetssystem,
kontroll av matinstrument och uppféljning av montage och montagekontroll. Det ska dven utforas
funktionsprovning av fardiga produkter.

P-markt montage

Eftersom att det ibland ingar montage i atagandet finns det ocksa regler for P-markt montage.
Notera att det som tidigare namnts med montage i detta fall menas det montage som utfors ute pa
byggplats. Det montage som sker inne i fabrik benamns oftast med ordet produktion eller
tillverkning. Denna del ingar dven den i tillverkarens kvalitetsmanual.

Detta avsnitt staller krav pa:

e Kvalitetsrutiner for montage

® Projektering, sésom monteringsinstruktioner.
* Montagepersonal

® Montagearbete

e Kontroll av montage

e  Markning av produkter



For att fa P-marka sitt montage, kravs det att montoren har genomgatt en montageutbildning. Det
kan alltsa vara bade Nordmarkens Fasaders som monterar eller dess kunder. Beroende pa om
montaget far P-markas eller inte sa finns det tva olika alternativen som géller vid markning av
produkterna. Dessa tva ar alternativ A och alternativ B. Alternativ A géller da konstruktion,

tillverkning och montage uppfyller kraven for P-méarkning. Alternativ B da bara konstruktionen och
tillverkningen uppfyller kraven fér P-markning([3].

Alternativ A Alternativ B
- o
Cenifikat Certifikat
14 45 02 14 45 02
Innehavace innehavare
Sapa Building Sapa Building
System AB System AB

Tibverkare Tibverkare

Tvs

Klass Kiass

Nummer Nummer

[x] Avser tilverkn

(x] Avser tillverkn
Marageansvang

4

X] Avser montage

Bild2. P-markningsalternativ. Kalla[6].



3.3 Kvalitetsmanual fér P-markning

Enligt reglerna for P-markning, har Nordmarkens Fasader upprattat en egen kvalitetsmanual for
godkand P-markning. Detta ar den officiella sammanfattade beskrivningen av P-markningen och
innehaller eller hanvisar till alla dokument och dokumenttyper som ingar i Nordmarkens Fasaders
kvalitetssystem. Bilden nedan visar en bild av allt som ingar i manualen.

| detta avsnitt kommer denna att beskrivas oversiktligt samtidigt som de delar examensarbetet beror
kommer att lyftas fram.

Nordmarkens

Kvalitetsmanual- Produktmirkning
Innehillsregister Dokument nr
Kwvalitetsmanual-Produktmiirkning A2l
Specificerande dokument A2l
Redovisande dokument A2l
Organisation A22
Ansvar och befogenheter A22
Kontraktsgenomging A23
Styrning av specificerande dokument A4
Styrning av redovisande dokument A24
Konstruktionsstyrning A5
Inkip A6
Produktidentifikation b7
Produktions- och montagestyrning A28
Mottagningskontroll A29
Kontroll under tillverkning och montage A2.10
Slutkontroll pi fabrik A211
Slutkontroll av montage A2.12
Kontroll miit- och provningsutrustning A2.13
Kontrollstatus A2.14
Hantering av avvikande produkter A2.15
Korrigerande atgirder A2.16
Packning och leverans A2.17
Montage
Stickprov och kvalitetsuppfiljning A3l
Projektering A32
Montagearbete A3l
Kontroll av utfért montage A34
Miirkning A3S5
Reparation av godkiinda partier A36

Bild3. Kvalitetsmanualens Innehall



3.3.1 Kvalitetsmanual Oversikt

Organisation

Under organisation redovisas ett organisationsschema 6ver all personal pa féretaget, samt vilka
roller de har. Har klargors det vem som &r kvalitetsansvarig pa foretaget och vilken uppgift denne
har, samt ansvar, befogenheter och samarbetsforhallanden for all kvalitetspaverkande personal pa
foretaget.

Kontraktsgenomgang

Kontraktsgenomgangen bestar av en mall som ska fyllas i vid starten av varje projekt. Detta ar den
forsta delen i kvalitetsmanualen som examensarbetet kommer att beréra. Har bor det ocksa under
"forutsattningar for infastning av partier” hanvisas till standardritningarna. Eftersom att det ar viktigt
att bade veta vilken vaggtyp samt vilket Sapa system som giller, sa boér det fran
Kontraktsgenomgangen hanvisas till ett nytt blad dar detta kan klargéras.

Nordmarkens Utgavanr | Giltig from | Dokument

; . 1 2009-05-01 | A2.3

Dokumentets namn/Avsnitt Utflirdat Godkint av | Sida
av 1(1)

Kontraktsgenomgang N N

Bestillare inklusive kontaktperson och

telefonnummer

Forteckning dver erhallna handlingar och
telefonbesked

Ytbehandling, typ och kulsr

Produkittyper och antal

Tillverkningsmatt

Forutsittningar for infistning av partier

Krav avseende U-viirden

Krav avseende brand

Krav avseende ljudreduktion

Krav avseende inbrottskyddklass

Bild4. Del av kontraktsgenomgang



Dokumentstyrning

Fore utgivning och andringar granskas respektive dokument av féretagets VD, som godkanner dessa.
For identifiering av respektive blad, anvands ett dokuments nummer som hanvisar till kraven i regler
for P-markning. Dokumentstyrningen ser bl.a. till att ratt utgava av dokument och blanketter anvands
och att numrering av ritningar sker pa ratt satt.

Konstruktionsstyrning

Sapa Buildings System som ar foretagets systemleverantor tillhandahaller tillverkningsmanualer.
Konstruktionsstyrningen behandlas gemensamt vid kontraktsgenomgangen. De krav som utgor
underlag for konstruktion skall identifieras och dokumenteras i orderbekréaftelsen. Exempel pa
sadana krav kan vara om brandteknisk klass eller ljud och varmeisolering.

Inkop

Denna del ar till for att sakerstélla att inkopta produkter éverensstammer med kraven i P-
markningsreglerna. | denna del redovisas olika leverantorer och vad som bestalls fran respektive.
Val av produkter och leverantérer sker enligt anvisningar fran Sapa.

Produktidentifikation

Denna del gar kort sagt ut pa att man ska kunna identifiera olika produkter sa att inte forvaxling sker.
Varje produkt ska ha medféljande order och ritningsunderlag under hela tillverkningsskedet i form av
ett orderschema. Produktionspersonalen ansvarar for att markning av produkterna sker enligt
orderschemat och att produkten da den ar fardigstalld placeras med synlig markning i
fardigvarulagret.

Produktions- och montagestyrning

Tillverkning och montage ska ske under styrda och planerade forhallande. Till grund for samtliga
produktionsmoment ligger Sapas tillverkningsmanualer. Alla skeden i tillverkningen och i vilken
ordning allt sker redovisas. Har klargors det att kontrollplanen som medfdljer varje brandprodukt ska
fyllas i och hanvisas till kontrollplaner for olika brandklasser.

Mottagningskontroll

Denna del ar till for att sdkerstalla att inkommande produkter éverensstammer med godkand
produktbeskrivning och specificerade krav. Den innehaller stort sett en checklista for kontroll av
produkterna.

Kontroll under tillverkning och montage

Att tillverkning och montage sker pa ratt satt vid varje moment, sakerstalls via den kontrollplan som
foljer till varje produkt. De avvikelser som upptacks noteras i samma kontrollplan och rapporteras
detta till kvalitetsansvarig.

Slutkontroll pa fabrik

Har sakerstalls det att alla produkter granskas fore leverans med avseende pa matt, utférande och
kvalitet. Denna del bestar stort sett av en checklista fér detta.
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Slutkontroll av montage
Nar montaget utforts av Nordmarkens Fasader eller godkdanda samarbetspartners skall en
slutkontroll av montage goras.

Kontroll, mat och provutrustning
Denna del sdkerstaller bl.a. att kapsag kallibreras av méatrobot och att mattband och skjutmatt som
anvands byts ut vid behov.

Kontrollstatus
N&r en produkt ar klar skall den placeras pa avsedd plats i fardigvarulager. Avvikande produkter far
inte placeras i fardigvarulager utan pa annan plats.

Hantering av avvikande produkter

Det skall sakerstallas att material och produkter som inte 6verensstimmer med specifikationer,
hanteras pa ett sadant satt att de inte oavsiktligt anvands eller levereras. Produkt med avikelse skall
markas med rdod sparrlapp.

Korrigerande atgarder

Denna del ar till for att forhindra upprepning av eventuell uppstadd avvikelse. Avvikelser ska
analyseras av kvalitetsansvarig for att finna grundorsakerna till uppkomna fel och beslut tas om
korrigerande atgarder och deras genomférande.

Packning och leverans
Har redovisas det pa vilket satt leverans av fardiga produkter sker. Denna del innehaller dven en
packlista som redogor for allt som ska packas med nar produkterna skickas ivag.

Montage/Stickprov och kvalitetsuppféljning

Nordmarkens Fasader utfor stickprov pa utfort montagearbete i form av besok pa byggplats. Vid
brandklassade produkter ligger varje kontrollplan till grund for slutkontroll. Vid stickprov av partier
utan brandklassning anvdands dokumentet “kontroll av utfért montage”. Resultat fran
stickprovskontroller sparas i parm for stickprovskontroll.

Montage/Projektering

Detta ar den andra delen i kvalitetsmanualen som examensarbetet kommer att beréra. Har finns en
mall som ska underldtta montaget. Har finns kunduppgifter och nédvandiga kontaktuppgifter. Det
hénvisas ocksa till olika montageritningar som ska fungera som montageinstruktioner. For att
underlatta ytterliggare bor det har ocksa hanvisas till standardritningarna for infastning pa nagot satt.
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_"ord m a rken s Utgava nr Giltig from Dokument nr
_. ~ p1 - A32
2 1 2009-05-0
Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat av Godkint av Sida
Montage/ Projektering TN 1(1)
TN
Kund:
Objekt:

Adress bygegplats:

Kontaktperson pa byggplats:

Telefon:

Stillning: Kund Inviindig fogning: NMF
Demontering: NMF Drevning: NMF
Borttransport: NMF Glasning: NMF
Snickerier / murning: Kund Lascylinder: Kund
Intern transport: NMF Beslag: NMF
Siiljare besékt byggplats: Ta Mattning beslag at kund:

Mattat: N

Kontrollplaner skall alltid skickas tillbaka vid P-mérkt montage samt vid montage av
brandklassade produkter. Avvikelser skall rapporteras till kvalitetsansvarig via ifyllda
kontrollplaner. Vid akuta avvikelser skall kvalitetsansvarig/konstruktor underrattas via
telefon.

Underritta kund och konstruktdr om eventuella felaktigheter 1 byggkonstruktion.

Ritningar Montage

Dérrar: P2074-801-802-803-804-805-806
Fonster: P1074-801-802-803-804-805-806
Fasad P4150-803-804-805-806-807-808-809
Fasad 4150 SSG: P4150 810-811-812-813-814-815
Tak P5050- 203-204-208

Fir brandklassade produkter giiller montageritningar som bifogats kontrollplanerna.

Eventuella tilliggsarbeten:

Bild5. Projektering.

Montage/Montagearbete

Har redovisas vilka kvalifikationskrav fér montage pa byggplats som stélls pa egna montoérer,
samarbetspartners och pa 6vriga kunder. Har finns en lista pa vilka pa foretaget samt av kunderna
som har en generell montagekunskap samt har genomgatt Sapas montageutbildning. Montage P-
marks endast da det utforts av egna montorer eller av Nordmarkens Fasader godkdnda
samarbetspartners enligt den tidigare namnda listan. Utvardering av godkdanda samarbetspartners
sker i samband med att Sapas montageutbildning uppdateras vartannat ar.

Montage/Kontroll av utfért montage

Detta ar ytterligare en del som berors av examensarbetet. Har finns checklista som innehaller kritiska
moment, kontrollomfattning och uppgift om mot vad kontrollen ska ske. Har bér nya dokument
utformas som beror ytterligare kontroller for infastningen och montaget med tanke pa koldbryggor
och fuktproblematik. Det bor ocksa skapas nagon slags montageinstruktion, for att underlatta for
montorerna i arbetet mot kdldbryggor och fuktproblem.
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Nordmarkens
alrinrbil ittt

Eﬁﬁ@ mi&;‘i&i A34
Doknmentets namn’ Avsnitt d

Montage/ Kontroll av utfirt montage
Slutkontroll P-mérkt montage

Ordernr/Objekt: Kund:

Generellt Signatur Kommentar
Byggzplats stadad

Skrap borttaget

Stallningar borttaget

P-marke monterat pa produkten

Skador
Profilskador

Glasskador

Annan skada

Utférande
Drevning [ Stallplats Matresultat stallplats i mm:

Tnviandning fogning

Tafastning

Anslutningar, platar

Ytrengdring

Funktionstest
Oppningsbara enheter

Lasfunktion kontrollerad

Diérrstangare justerad

Fonsterbage/drrblad justerad Matrezultat klaring 1 mm:

Orvanstaende kontrollplan skall returneras till Nordmarkens Fasader AB 1 bifogat kuvert eller
via fax/mail.

Slutkontroll utford av:
Datum:

Anvind girna baksidan pd blanketten om det behdvs ytterligare plats fér kommentarer.

Bild6. Kontroll av utfért montage

Montage/Markning

All markning sker innan produkt lamnar fabrik. Markning av tillverkade produkter skall ske enligt
anvisningar pa orderschemat. De tva alternativen for P-marknings tas upp, som tidigare behandlats.
Har star det vart markningen ska placeras pa produkterna om det galler fasta partier, dérrar och
Oppningsbara fonster.

Montage/Reparation av godkdnda partier

Vid reaparation eller utbyte skall material och komponenter vara i 6verensstammelse med Sapas
tillverkningmanualer. | annat fall skall markning avlagsnas. [9]
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3.3.2 Flodesschema

For att lattare forsta hur kvalitetsmanualen anvands i ett projekt hos Nordmarkens Fasader sa har ett
flodesschema upprattats. Har redovisas i vilken ordning de olika stegen kommer och vilka parter som
har ansvar for dessa. Det som tas upp har, i flodesschemat ar moment dar ett dokument eller process
aterkommer i varje projekt. Allt annat som manualen innehaller, ar egentligen information om hur
allt ska skotas pa foretaget. Om inte annat anges utfors momentet i fabrik.

Kontraktsgenomgangen ar alltid det férsta dokumentet som tas upp. Efter detta inleds processen
med bestallning av de material som behovs for att producera den av kund bestallda produkten. For
att allt ska skickas med produkten da den levereras, skrivs det en packlista. Exempel pa sadant som
ibland skickas med &r dorrstangare eller dorrhandtag som ska monteras pa byggplats. Det kan ocksa
vara glasklossar eller fogband. Nasta steg galler bara om det ar Nordmarkens Fasader som har hand
om montaget. Om sa r fallet, fylls dokumentet Montage/Projektering i, med vasentlig information
som montoérerna bor veta. Sen nar detta ar gjort och alla dokument och ritningar har skickats in i
produktionen, invdntas det bestallda materialet. Nar detta levereras, sker en mottagningskontroll av
den ansvarige. Om produkten i fraga ocksa ar brandklassad maste produktionen fylla i en
kontrollplan. Sen nar allt ar fardigstallt ska forstas en slutkontroll i fabriken ske. Detsamma galler
efter montage da dokumentet kontroll av utfért montage fylls i av montéren/montérerna, som
utfors ute pa byggplats. Om det inte ar Nordmarkens Fasader som utfor montaget ska denna kontroll
istdllet skickas in av kunden.

Kontraktsgenomgang Inkop (Val av leverantorer)

v

Ansvarig: Forsaljning/Konstruktion Ansvarig: Inkop

Montage/Projektering Packning & Leverans, packlista

A

Ansvarig: Forsaljning/Konstruktion Ansvarig: Forsaljning/Konstruktion

Mottagningskontroll Produktions- och montagestyrning

v

Ansvarig: Mottagning/Packning Kontrollplan for brandprodukter

Ansvarig: Produktion/Tillverkning

l

Kontroll av utfort montage Slutkontroll pa fabrik
Ansvarig: Montor
Utfors pa byggplats

A

Ansvarig: Utsedd kontrollant

Figurl. FIodesschema
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3.4 Vaggtyper

Som ett forsta steg maste en vaggtyp valjas ut, som sedan ska inleda arbetet med standarden.
Eftersom att detta ar den forsta vaggtyp som behandlas, sa bér det ocksa vara den vanligast

forekommande i arbetet hos Nordmarkens Fasader.

Det beslutades tidigt att vaggen i fokus skulle vara en trareglad yttervdagg med nagon sorts panel pa

utsidan. Detta ledde sedan vidare arbetet med en undersdkning av vaggtyper inom det beskrivna
omradet. Undersokningen i fragan gav en vagg i tva olika I6sningar som det ska tittas narmare pa.

Skillnaden mellan dessa tva losningar ar ytterst liten.

Den forsta vaggen som valdes ut blev da en vanlig tréreglad yttervagg med staende lockpanel. Det
som skiljer de tva I6sningarna fran varandra ar enbart fasadskivan som sitter utanfor utegipset i
Losning tva. Med tanke pa att I6sning ett ar mer forekommande, valdes denna i férsta hand [2].

I
|
|
|
|

NOURIOATO

Inifran Sett

13mm Gipsskiva
45x45mm Regelstomme
45mm Mineralullsskiva
Angsparr

45x145mm Regelstomme
145mm Isolering

9mm U-gipsskiva

28mm Spiklakt

Luftspalt

22mm Bottenbrada
22mm Lockbrada/Locklakt

Bild7. Losning 1

Inifran Sett

13mm Gipsskiva
45x45mm Regelstomme
45mm Mineralullsskiva
Angsparr

45x145mm Regelstomme
145mm Isolering

45mm Fasadskiva

9mm U-gipsskiva

28mm Spiklakt

Luftspalt

22mm Bottenbrada
22mm Lockbrada/Lockl&kt

Bild8. Losning 2
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3.5 Vaggens funktion
For battre forstaelse om vaggens funktion och hur den fungerar framst med tanke pa fukt och
koldbryggor, sa bor den nagra av den valda vaggtypens olika delar och dess viktigaste funktioner

beskrivas.

Staende lockpanel — Lockpanelen ska se till att nederbérd kan rinna av utan att det samlas fukt i
fogar och overlapp.

Luftspalt — Luftspaltens funktion ar att ge mojlighet for dranering och ventilation, for att torka ut

eventuellt vatten som tar sig in.

U-Gipsskiva — Denna fungerar i stort sett som ett vindskydd. Denna skall férhindra luftrorelser i den

narliggande isoleringen.

Plastfolie — Plastfolien ska i forsta hand forhindra konvektion, genom att den skapar lufttathet. Den
ska ocksa forhindra diffusionen genom att skapa angtathet [8].
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3.6 Koldbryggeproblematik

En koldbrygga ar vanligtvis en del i en konstruktion dar varmeledningsférmagan ar stoérre dn i ovrig
del av konstruktion [10]. Om en koldbrygga skulle definieras skulle det forklaras som “sadana lokala
forandringar i klimatskarmens homogena utformning eller uppbyggnad som medfér 6kat varmeflode
i dessa delar jamfért med 6vriga”[11]. Aven om det heter kdldbryggor s& ar det egentligen virmen
som transporteras mot ett kallare omrade. | den engelska ordlistan kallas detta for “thermal bridge”,
vilket egentligen ar mer korrekt uttryckt.

Dessa kan delas upp i tre olika typer. Det finns bade linjara- samt punktformiga koldbryggor.
Skillnaden mellan dessa kan bast beskrivas pa hur de anges, da en linjara kdldbryggorna ses som en
transmissionsforlust per meter, medan de punktformiga precis som det later just enbart ses som en
transmissionsforlust i en punkt[11]. En kéldbrygga kan ocksa uppsta pa grund av geometrini en
konstruktion[12]. Dessa kallas precis som fallet, for geometriska kéldbryggor. Ett hoérn, en andring i
tjocklek eller ett utsprang ger enbart pa grund av geometrin en varmeférlust.

Linjara koldbryggor uppstar oftast vid anslutningar mellan olika konstruktioner, sa som vagg-golv,
vagg-tak eller vagg-fonster. Punktformiga koldbryggor uppstar i sin tur oftast i hérn nere i golvet eller
i taket[11]. Koldbryggorna kan i vissa fall leda till stora varmeforluster. Det ar just darfor det ar sa
viktigt att i allra hogsta grad undvika dessa.

I anslutning till fonster och dérrar uppstar alltid koldbryggor. Dessa skall korrigera for allt extra
varmeflode som sker utanfor karmen. Om infastningen sker pa fel satt kan dessa koldbryggor skapa
stora varmeforluster[13]. Det ar darfor i Nordmarkens Fasaders fall extra viktigt att infastningen i
vagg sker pa ett korrekt vis i bade placering och utférande.
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3.6.1 Koldbryggeproblematik NMFAB

For en storre forstaelse om koldbryggeproblematiken i Nordmarkens Fasader fall, skall profilernas
uppbyggnad mot koldbryggor tas upp. De system inom Sapa som ingar i denna studie ar alla
konstruerade med en sa kallad bruten koldbrygga. Detta innebar i stort sett att systemen ar
isolerade. | Sapas fall &4r det den sa kallade isolatorn tillverkad i polyamidplast som bryter
koldbryggan. For isolatorns placering se Bild 9 nedan.

Det forsta som berér Nordmarkens Fasader i arbetet mot kdldbryggor ar det som gors inne i fabriken.
Den sa kallade produktionen i fabrik maste vara korrekt utférd med tanke pa profilernas uppbyggnad
och allra mest med tanke pa isolatorns utférande. Konstruktionen ska alltsa vara korrekt tillverkad,
enligt Sapas tillverkningsritningar sa att koldbryggan bryts korrekt.

Isolator

Bild9. Isolator. Kalla[5].
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Det férsta som berdr montaget ute pa byggplats ar egentligen vart i vdggen som sjdlva infastningen
utfors. | regel skall placeringen ske i vaggens varma del, som i den valda vaggtypens fall raknas fram
till utegipset. Luftspalten rdknas sedan som den kalla delen av vaggen, dar bada kall luft och ibland
fukt passerar. | detta fall bor alltsa ytterkant parti placeras i liv med U-gipsskivan. Denna placering i
vaggen gor bland annat infastningen sakrare samtidigt som att drevning blir |attare att utfora. Det
ger ocksa fonstret en hogre yttertemperatur sa att kallras, kallstralning och ytkondens motverkas. En
placering i vaggens varma del gor ocksa att luftrérelserna kring partiet minskas och forbattrar

isoleringen.
ruu’ {I’-\ Jﬂﬂ-“j T
3 )
— 1
Véggens Vaggens Vaggens
varma del varma del varma
Yitervagg i tegel pa traregelstomme Yttervagg med lockpanel pa Sandwichelement i betong
trdregelstomme

Bild 10. Varm del av vagg

Viktigt att kdnna till generellt nar det géller infastning, ar att karm ska vara infast mot stomme sa att
t.ex. vindlast och last fran fonsterbagens egentyngd kan 6verforas fran karm till vaggstomme. | 6vrigt
skall partier infastas pa ett sadant satt att de vid utbyte gar att demontera utan ingrepp i
vaggstomme.

Nasta steg i montaget ar tatningen runt om partiet. Detta kallas med ett annat ord for drevning och
kan forklaras som isolationen mellan partiets karm och vaggregel. Det forsta som kommer upp har ar
drevmanen som man kallar det. Detta kan forklaras som utrymmet mellan karm och regel.
Drevningsutrymmet skall i regel vara 15mm + 5mm for basta resultat. Det &r ocksa viktigt att bredden
mellan karm och vagg ar lika runt om partiet. Det finns manga olika varianter av drevning. Vanligt &r
att anvanda fogskum eller nagon form av drevningsremsa. Fogskum bor av miljo- och héalsoskal alltid
undvikas. Viktigt ar att isoleringen utfors med icke fuktupptagande material. Hos Nordmarkens
Fasader gors denna med hjalp av en glasullsremsa som trycks in i det 6ppna utrymmet. Det viktiga
nar det géller drevningen &r forstas att det gors noggrant sa att konstruktionen blir helt tat och utan
glipor. Har nu bade placeringen gjort pa ratt plats och drevningen utforts pa ett korrekt vis skall
konstruktionen vara val skyddad fran koldbryggor.

19



3.7 Fuktproblematik

Vissa material tal fukt battre an andra. Om ett fuktkansligt material utsatts for fukt under en langre
tid brukar ofta skador uppsta.

Fukt ror sig genom en konstruktion pa tva olika satt, genom diffusion eller konvektion. Diffusion
beror pa att fukt ror sig fran hog anghalt till en lagre. Hastigheten detta sker med, beror i stort sett pa
materialets angtathet. Detta ar anledningen till varfor det idag anvands angsparrar i vaggar. Genom
att anvanda en angsparr i vaggen elimineras i stort sett diffusionen. Konvektionen beror pa att
vattenanga transporteras med luften. Detta kan ske i otata konstruktioner dar luft Iatt kan lacka ut
eller in. | detta fall handlar det om att t.ex. en fuktig inneluft tar sig ut i konstruktionens kalla del, och
bildar kondens [7].

Det finns dven en tredje sort av fukttransport. Detta kallas for kapillarsugning och sker i porésa
material som utsatts for vatten. Har transporteras vattnet i vatskefas. Det som driver det hela ar
vattnets ytspanning och attraktionskraften mot porvaggarna[14]. Det ar pa grund av
kapillarsugningen som det ofta laggs ett kapillarbrytande skikt under en betongplatta.
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3.7.1 Fuktproblematik NMFAB

Nér det géller fuktproblematiken i Nordmarkens Fasaders fall spelar placeringen i vaggen ocksa en
stor roll. Att ytterkant parti ligger i liv med U-gipsskivan gor bl.a. att den fukt som tar sig forbi
lockpanelen och in i luftspalten inte tar sig in i partiet.

Profilernas uppbyggnad ur fuktsynpunk skall ocksa behandlas. Fran insidan sett sa ar det viktiga
egentligen att varm fukt inte tar sig ut i partiet. Partiernas gummipackningar spelar en stor roll i
detta. Nar det géller bade Sapa 1074-86 samt Sapa 2074-86 sitter det invandigt gummipackningar
mellan karm och fonsterbage eller karm och doérrblad. Sen finns det dven en gummipackning som
sitter mot glaset. Detta gummi ska i regel vara lika hogt som falsen for att forhindra att fukt tar sig ut.
Utvandigt finns ocksa packningar som ska forhindra kall fukt att ta sig in i partiet. Precis som de
invandiga packningarna finns dessa ocksa mellan karm och fonsterbage eller karm och doérrblad
utvandigt. Det finns utvandigt ocksa en gummipackning mot glaset. For ytterliggare skydd mot fukt
har Sapa 1074-1086 systemen en mittpackning i gummi. Sapa 2074-86 saknar denna. Alla system har
dranering for att leda ut den fukt som kommit in i konstruktionen. Fasadsystemet Sapa 4150 ser lite
annorlunda men har i stort sett samma princip som de andra systemen. Det finns ocksa har
gummipackningar mot glas samt dranering.

Se Bild 11 for battre forstaelse om de olika konstruktionerna och hur de ar uppbyggda for att
forhindra fuktproblem. Bilder visar Sapas system 1074. De andra systemen som rapporten behandlar
har ungefar samma l6sningar nar det kommer till gummipackningar och diffusionssparr.

Utvandiga gummipackningar

Invandiga gummipackningar
L1
/
0
0
Mittenpackning
Drénering: > Diffusionssparr
Drev

Bild 11. Losningar mot fukt
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Det forsta som berér Nordmarkens Fasader i arbetet mot fukt ar precis som med koldbryggorna det
som gors inne i fabriken. Produktionen i fabrik maste ocksa héar vara korrekt utford, framst med
tanke pa de olika gummitatningarna och drdneringen. Vissa av gummitadtningarna beror ocksa
montaget ute pa byggplats, da vissa av dessa ibland satts dar.

Det viktigaste nar det galler montaget ute pa byggplats ar diffusionen. Dess uppgift ar egentligen att
hindra fuktig luft fran att vandra ut i konstruktionen, darfor skall denna placeras vid karmens
rumssida. Hos Nordmarkens Fasader utférs denna med en bottningslist som laggs mot drevningen
och sedan byggsilikon alternativt diffusionstejp for att slutfora denna. Det viktiga ligger har i att
diffusions-fog/tejp ansluts med viaggstommens diffusionssparr pa ett korrekt vis. Fér en korrekt
anslutning har skal fog/tejp 6verlappa med vaggens diffusionssparr som oftast bestar av nagon slags
plastfolie.

Draneringen bor ocksa kontrolleras. Det viktiga har ar forst och framst att kontrollera sa att den &r
utford. Forutom detta sa galler det att se till att draneringshalen inte ar tilltdppta. Skulle de vara
tilltdppta sa tar sig inte vattnet ut, som i sin tur kan orsaka fuktproblem.

Nar det géller alla gummilister sa bér det kontrolleras sa att dessa ar hela och rena, samt att det har
tagits hansyn till krympman pa dessa. De ska alltsa kunna krympa till en viss man utan att de forlorar
sin funktion. Detta galler dven anslagstatningar och borsttatningar.

| 6vrigt nar det galler montaget ute pa byggplats spelar injusteringen av framfor allt 6ppningsbara
fonster och dorrar en stor roll. Nar det galler fonster och dorrar sa ar det viktigaste att det stangs
riktigt och inga glipor uppstar dar fukt kan ta sig in i konstruktionen. Detta ar saklart ocksa viktigt i
tathetsperspektiv och hur bra partiet isolerar. Viktigt nar det géller dorrar ar ocksa att doérrstangare
ar ratt justerad.

Det sista som gors ute pa byggplats ar att satta dit smyglister och platbeslag, oftast pa bade in och
utsida. De utvandiga smyglisterna skall framst forhindra regnintrangning. Nar det géller fonsterbleck
sa skall dessa utforas med en lutning pa minst 14 grader. Gaveluppvikning skall vara minst 20mm.
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4 RESULTAT

Resultatet av standarden blev ett dokument i form av ritningar. Vaggtypen som valdes ut att inleda
processen ar som tidigare sagt en vanlig trareglad yttervagg. De Sapa-system som behandlas i
standarden ar SFB 4150, 1074, 2074, 1086 och 2086.

Standardritningarna visar vart i den géllande vaggen partiet skall infastas. Dessa ritningar bestar av
Nordmarkens Fasaders egen ritningsmall. Pa ritningarna hittas ritningsnummer samt vilket system
som géller. De innehaller dven en ritningstext som tar upp nagot av det viktiga att kanna till i
samband med infastningen, samt en hanvisning till dokumentet A3.4.3 “Instruktion till montor”.

(For standardritningar, se bilaga 1).

[TRInhgsrummen 423,12
Symtam; 1074

| detta fall bér ytterkant parti placeras i liv med
u-glpssklva.

Se dokument A3.4,3 "Instruktion till montér far
vlktlg Informatlon angaende Infastningen,

Beradare: RA [ Dawm: 20150511
INord
O o Tel: 057328 30

FASADER Fax: (573 =218 80

Bild12. Standardritning
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Till f6ljd av utformningen av en standard, dndrades Nordmarkens Fasaders kvalitetsmanual, sa att
standardritningarna skulle kunna tas i bruk i vardagen. | denna manual har vissa dokument dndrats
och nya tillkommit (Se bilaga 2).

Det férsta som dndrades i Kvalitetsmanualen var dokumentet A2.3 “Kontraktsgenomgang”. Har har
det tillkommit en ny del A2.3.1 "Vaggtyper” under delen "Forutsattningar for infastning av partier”
dar det hanvisas det till ett nytt blad i kvalitetsmanualen.

Nordmarkens Utgavanr | Giltig from | Dokument
FASADEREE sosor | azs
| Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat Godkant av | Sida
av 5]
[ Kontrakfsgenomging 1IN | IN

Bestiillare inklusive kontaktperson och
telefonnummer

Forteckning 6ver erhdllna handlingar och
telefonbesked

Ytbehandling, typ och kulér

Produkttyper och antal

Tillverkningsmatt

Forutsartningar for infistning av partier
A2.3.1 Viiggtyper
Krav avseende U-virden

Krav avseende brand

Krav avseende ljudreduktion

Krav avseende inbrottskyddklass

Bild13. Reviderad Kontraktsgenomgang

Nasta del som kommer att ligga direkt efter kontraktsgenomgangen ar da det nya dokumentet A2.3.1
"Vaggtyper”. Har hittas en bild och férklarande text for vaggtypen. Sedan finns det ocksa
hanvisningar till standardritningarna beroende pa vilket Sapa system som géller. Nar valet av vaggtyp
och vilket system som galler star klart ska det vara enkelt att hitta ritningarna. Darfér kommer dessa
att ligga som bakomliggande dokument till kontraktsgenomgangen.
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No rd ma rken s Utgavanr | Giltig from | Dokument
nr
FASADER S SR |
Dokumentets namn/Avsnitt Utfardat Godlkant av | Sida
av 1(1)
Viggtyper N N
Triviiggar

Reglad yttervigg med lockpanel.

i

Inifrén Sett

13mm Gipsskiva

q
i

——] Angsparr

145mm lsolering
S— 9mm U-gipsskiva
28mm Spiklakt
Luftspalt

22mm Bottenbrada

45x45mm Regelstomme
=| 48mm Mineralullsskiva

—— 45x145mm Regelstomme

22mm Lockbréida/Lockkikt

Infistningsritningar:

Dérrar 2074: Ritming nr. A2 3.1-1
Fonster 1074: Ritning nr. A2.3.1-2
Dorrar 2086: Ritming nr. A2 3.1-3
Fonster 1086: Ritning nr. A23.1-4
Fasad 4150: Ritning nr. A23 1-5

Bild14. Vaggtyper

Néasta del som reviderats dr dokumentet A3.2 “Projektering”. For att gora det lattare fér montdrerna

ska en hanvisning till standardritningarna ocksa finnas i denna del. Dessa ska dven har finnas som

bakomliggande dokument.

Nordmarkens Higrans Dotemmnes
A i1 -
& 1 2009-05-01 | A3.
Dokumer Utfardat Sodian Sida
1(1
Montage/Projektering N N
Kund:
Objekt:
Adress byggplats:
Kontaktperson pi byggplats:
Telefon:
Stallning: Kund _ |Invandig fogning: NMF
i NMF Drevning: NMF
NMF Glasning: NMF
ier / murning: Kund i Kund
Intern transport: NMF NMF
Siljare beskt byggplats: Ja Mattning beslag at kund:
Mattat: N

Kontrollplaner skall alltid skickas tillbaka vid P-markt montage samt vid montage av
‘brandklassade produkter. Avvikelser skall rapporteras till kvalitetsansvarig via ifylida
kontrollplaner. Vid akuta avvikelser skall kvalitetsansvarig/konstruktor uaderrattas via telefon

Ritningar Montage

Underritta kund och om eventuella gheter i

Dérrar: P2074-801-802-803-804-805-806
Fonster: P1074-801-802-803-804-805-806
Fasad P4150-803-804-805-806-807-808-809
Fasad 4150 SSG: P4150 810-811-812-813-814-815

Tak P3050- 203-204-208

Fir P giller itningar som bifogats
Infismingsrimingar

Dorrar 2074: Ritning or. A23.1-1

Fonster 1074: Ritning or. A23.1-2

Dérrar 2086: Ritning nr. A23.1-3

Fonster 1086 Riming or. A23.1-4

Fasad 4150: Ritning nr A23.1-5

Eventuella rilliggsarheten:

Bild14. Reviderad Projektering
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Néasta del som ocksa den berér montérerna ar de nya dokumenten for kontroll av utfért montage.
Det gamla dokumentet “Kontroll av utfért montage” finns kvar men har lagts bakom de nya och
darmed numrerats om. De nya dokumenten behandlar framst kontroller som ska ske efter montage
for att forhindra fuktproblem eller att kéldbryggor uppstar. Det forsta dokumentet behandlar det
generella som skall kontrolleras. De efterféljande tre dokumenten gar mer in pa kontroller specifikt
for varje system (Se bilaga 2).

Efter detta kommer ocksa ett dokument som bendamnts A3.4.3 “Instruktion till montor”. Detta ska
fungera som en slags instruktion och beskrivning till montéren, dar mycket av det som skall tankas pa
for att forhindra koldbryggor och fuktproblem vid montage, tas upp (Se bilaga 2).

nr

Nordmarkens Utgava nr Giltig from Dokument
-

1 2015-05-02 A3.4.3
Dokumentets namn/Avsnitt Utfdrdatav | Godkéntav Sida
Instruktion till montér N IN 1(3)

Kildbryggor & Fukt

Generell instruktion vid montage
Fér att undvika kéldbrvegor och Fuktproblem.

Det férsta som skall tinkas pd vid montaget r placeringen i viggen. I regel skall placeringen ske i viggens
varma del. Vart i viggen den varma delen bryts kan variera beroende pé viggtyp. Fér gillande infistning, se
dokument A.2.3.1 "Vaggtvper” och de hanvisade infastningsritningama i kvalitetsmanualen. En placering i
viggens varma har mdnga férdelar, bland annat att:

Vatten som tringer in i viggens luftspalt inte tar sig in I partiet.

Riktig fog blir littare att utfera.

Ger fonstrets insida en hogre yttemperatur och kallras, kallstrilning och ytkondens motverkas.
Luftrérelser kring fénstret minskas och forbittrar virmeisoleringen.

Infistningeni stommen blir sikrare.

1 6vrigt skall partiet infistas pd sddant sitt att de vid utbyte gir att demontera utan ingrepp i viggstomme.
Karmen skall infistasi viggstomme sd att vindlast och last frin fonsterbigens egentyngd kan &verforas frin
karm till viggstomme.

Bild 15. Instruktion Till Montor
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4.1 Reviderat Flodesschema

| och med utformningen av standarden och andringarna i manualen kommer det forsta
flodesschemat att dndras. Det som tillkommer i detta till skillnad fran tidigare ar momentet med
vaggtyperna, efter kontraktsgenomgangen.

Kontraktsgenomgang . | Vaggtyper (Val av vaggtyp & system)
Ansvarig: Forséljning/Konstruktion Ansvarig: Forsaljning/Konstruktion

Packning & Leverans, packlista Inkép (Val av leverantérer)

A

Ansvarig: Forséljning/Konstruktion Ansvarig: Inkop
Montage/Projektering Mottagningskontroll

Ansvarig: Forsaljning/Konstruktion - Ansvarig: Mottagning/Packning
Slutkontroll pa fabrik Produktions- och montagestyrning

A

Ansvarig: Utsedd kontrollant Kontrollplan fér brandprodukter

Ansvarig: Produktion

Kontroll av utfért montage
Ansvarig: Montor
Utfors pa byggplats

Figur2. Reviderat Flodesschema



4.2 Oversikt

For att forsta vad arbetet tillfor och vad som sker med standardritningarna har ytterligare ett
flodesschema tagits fram. Nar valet av vaggtyp och system ar gjort och gallande standardritning
plockats fram skickas denna med till kunden. Ritningen fungerar som Nordmarkens Fasaders
rekommendation pa vart géllande parti bor infastas, men kunden avgoér saklart sedan sjalv hur och
vart infastningen sker. Om Nordmarkens Fasader dven har hand om montaget pa byggplats at

kunden sa hanvisas det dven till standardritningen via dokumentet ”Projektering” och skickas sedan

med montdéren, som utfor infastningen pa detta vis. Standardritningen ska daven da Nordmarkens
Fasader har hand om montaget skickas med till kunden.

1 Alla Fall

Da Montage Pa Byggplats Ingar

Vaggtyper (Val av vdggtyp och system)

Projektering

Hanvisas till standardritning

Hanvisas till standardritning

Standardritning skickas med till kund.

Figur3. OQversikt

Standardritning skickas med montéren
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5 UTVARDERING

Sammanfattningsvis sa blev resultatet av arbetet som vantat. Sjélva standarden, alltsa ritningarna
innehaller allt som behovs for fa en tydligare bild av vart Nordmarkens Fasader vill att deras parti
skall infastas. Detta ar egentligen det enda syftet med standardritningarna. Det viktiga med
revideringarna i kvalitetsmanualen som binder ihop detta arbete med det vardagliga arbetet pa
Nordmarkens Fasader ar att de ska fungera ihop med det redan befintliga i manualen. Dessa
andringar ska alltsa inte leda till nagra komplikationer i det vardagliga kvalitetsarbetet, darfor var det
viktigt att gora allt sa enkelt som maijligt for att underlatta for alla inblandade parter som arbetar
med detta.

Inledningsvis tas det stallning till det Kontraktsgenomgangen som &r det forsta som andrades i
kvalitetsmanualen. Andringen hir var inte s& stor jamfért med hur det sdg ut tidigare, det hanvisas i
stort sett bara till nasta del av manualen. Nasta steg i Kvalitetsmanualen var betydligt mycket stérre,
da ett nytt dokument skapades. Det blev som det fran borjan var meningen ett dokument att utga
fran da valet av vaggtyp skulle goras. Pa sa vis fick det ocksa namnet, ”Vaggtyper”. Det skulle ocksa
fungera som en hanvisning till standardritningarna, vilket det ocksa gor pa ett bra satt. Anledningen
till att man blir hanvisad hit istdllet for att kunna valja vaggtyp redan i kontraktsgenomgangen ar just
for att kunna halla isar skillnaden mellan vaggtypen i denna studie och framtida vaggtyper som laggs
till. Detta ger helt enkelt en tydligare bild av allt. Hanvisningen till ritningarna bor det heller inte
uppsta nagra problem med, da ritningarna placeras som bakomliggande dokument. Detsamma géller
med delen projektering som ocksa reviderades i Kvalitetsmanualen da det dven har att bli enkelt att
lokalisera ritningarna det hanvisas till.

Eftersom att det redan befintliga dokumentet “Kontroll av utfért montage” inte tog upp sa mycket
kvalitetsaspekter pa sjalva arbetets utférande, utan mer pa saker som stadning sa var det givet att
nya dokument skulle skapas inom denna del. De nya dokumenten som behandlar kontroll av utfort
montage passar bra in i manualen och kommer troligtvis att gora stor skillnad i fortsattningen nar det
galler att se pa arbetet som gors ur ett kvalitetsperspektiv. Att detta sedan kompletterades med en
instruktion till montorerna syr ihop det hela pa ett bra sétt.

Metodvalet anses ha varit bra. Den inledande studien kring hur dagens arbete pa Nordmarkens
Fasader ser ut och hur de jobbar med sitt kvalitetsarbete spelade en viktig roll i hur studien skulle
komma att utformas. Det var viktigt att satta sig in i P-markningssystemet och kvalitetsmanualen, for
att kunna utforma bade standarden och revidera kvalitetsmanualen pa ratt satt. Anledningen till att
det &r sa viktigt att det gors pa ratt satt ar just darfor att mycket av det arbete som gors i samband
med studien sedan kommer att tas i bruk i vardagen hos Nordmarkens Fasader. Nar detta sker ar det
forstas viktigt att det gar ihop med kvalitetsarbetet som redan bedrivs.

Nagot som skapade ett problem med den fortsatta litteraturstudien var att det inte riktigt stod klart i
hur manga vaggtyper som skulle hinnas behandlas i rapporten. Detta gjorde att det inte riktigt lades
lika mycket tid pa denna process som det fran borjan var tankt. Men nér arbetet granskas mot slutet
sa ar egentligen det viktiga att arbetet kom igang sa snabbt som mojligt och att ratt vaggtyp valdes,
vilket det ocksa kanns som.
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Det fortsatta arbetet och metodvalet efter sjalva litteraturstudien anses dnda vara bra da det tankta
resultatet naddes utan nagra storre problem. Eftersom att storre delen av arbetet har lagts pa att ta
fram ritningar och revidera kvalitetsmanualen I3g det svara i att sen Gversatta arbetet till en rapport
med nog mycket information och forklaring pa vad allt egentligen handlar om. Nagot som ocksa var
en utmaning var att sammanfatta allt som star i kvalitetsmanualen pa ett bra satt och samtidigt
skapa forstaelse i hur den anvands dagligen. Skillnaden mellan innehallet i den och vad som
egentligen syns dagligen i arbetet ar stor da mycket av innehallet férklarar hur Nordmarkens Fasader
skall skota arbetet och inte kommer ut som dokument. Detta I6stes dnda pa ett bra satt genom
flodesschemat. Genom att titta pa detta och sedan jamféra med beskrivelsen av sjélva
kvalitetsmanualen fas dnda en bra bild av detta.

Det kdnns ocksa nu som att det var ratt att halla studien till det begransade antalet undersystem
inom Sapas byggsystem, da dessa som tidigare ndamnts ocksa ar de vanligaste och aterkommer i
arbetet i stort sett varje dag. Det som ocksa ar svart for tillfallet &r att bedéma hur bra resultatet
egentligen blev, da det kommer att visa sig senare da allt tas i bruk i vardagen.
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6 SLUTSATSER

Standarden for infastning av element i vaggar utformades som ritningar, dar infastningen i vaggen

visas tydligt.

Dessa standardritningar integrerades i Nordmarkens Fasaders kvalitetsmanual genom revidering av
befintliga dokument samt tilldgg av nya dokument.

Det &r sa smaningom meningen att det ska finnas mer an en vaggtyp att vélja bland i
kvalitetsmanualen. Det skulle kunna vara ett férslag pa ett framtida arbete vid Nordmarkens Fasader.
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7 Tackord

Jag vill framfora ett stort tack till Malin Olin pa Karlstads universitet som varit min handledare under
arbetes gang. Jag vill dven framfora ett stort tack till min handledare pa Nordmarkens Fasader AB

Jonas Nilsson. Samt Henrik Nilsson pa Nordmarkens Fasader for all hjalp.

Tocksfors, maj 2015

Rasmus Adolfsson
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Bilagor
Bilaga 1 - Ritningar



Dorrar Sapa 2074

T

Rlinlngsnummaer  AZ3,1.1

Sysbam; 2074
| detta fall bor ytterkant parti placeras i liv med
u-glpssklva.
Se dokument A3,4,3 "|nstruktion till montar” for
vlktlg Informatlon angaende Infastningen,

Seradars: RA |Da:.|m; 20150511

I W &

L]t Tel: 0573-278 30
FASADEB Fax: D573 =218 80




Fonster Sapa 1074

U

Y
yali
/

\
Y
\

UL

Rliningsnummar  A2,3,1=2

Syatem; 1074
| detta fall bor ytterkant parti placeras i [iv med
u-glpssklva.
Se dokument A3,4,3 "Instruktion till montér” far
vlktlg Informatlon angaende Infastningen,

Seredars: RA |Da:.|rn; 201540511

17 s

Lt et Tel: 067327830
FASADER Fax; D573 =218 80




Dorrar Sapa 2086

o -
|

Rliningsnummer  A2,3,1-3
Systam; 20485
Seredars: RA |Da'..1r||: 2015405-11

Nordmarkens)

FASADER

Tak 0573=218 30
Fax; 0573 =215 80

| detta fall bér ytterkant parti placeras i liv med
u-glpssklva.

Se dokument A3.4,3 *Instruktion till montér” for
vlktlg Informatlon angaende Infastningen,




Fonster Sapa 1086

Ritningsnummer:  A2.3.1-4

System: 1086

Beredare: RA [ Datum: 2014-12-17
e aryan Tel: 0573 - 218 30

FAS ADE R pgreresiees

| detta fall bor ytterkant parti placeras iliv med
u-gipsskiva.

Se dokument A3.4.3 "Instruktion till montor” for
viktig information angaende infastningen.




Fasad Sapa 4150

Rlinlhgsnummar:  A2,3,1.5
Systam; 4150
Bemadara: A |Da:.|m; 20150811

Nordmarkens

FASADER

Tel: 0573=-278 30
Fax, D573 -21580

| detta fall bor ytterkant parti placeras i liv med
u-glpssklva.

Se dokument A3,4.3 "nstruktion till montor” for
vlktlg [nformatlon angaende |nfastningen,




Vaggtyp: Losning 1

—]
=
—
=
=
=
=
=
X
—
=
=
—
[—
=
=
[——
—
—
—
—
=

Inifran Sett

13mm Gipsskiva
45x45mm Regelstomme
45mm Mineralullsskiva
Angsparr

45x145mm Regelstomme
145mm lIsolering

9mm U-gipsskiva

28mm Spiklakt

Luftspalt

22mm Bottenbrada
22mm Lockbrada/Locklakt

Ritningsnummer=  VT1

Vaggtyp: Lasning 1

Beredare: RA

[ Datum: 2014-12-17

INord

INordmarkens]
FASADER

Tel: 0573-218 30
Fax: 0573 - 219 80




Vaggtyp: Losning 2

_ Inifran Sett
13mm Gipsskiva
45x45mm Regelstomme
45mm Mineralullsskiva
Angspérr
45x145mm Regelstomme
145mm |solering
45mm Fasadskiva
9mm U-gipsskiva
28mm Spiklakt
Luftspalt
22mm Bottenbrada
22mm Lockbrada/Locklakt

—
—
—
—
c—]
-
-
|—
]
|—
=]
-
—]
—
—
—
|
p—
m——
l
pr—
—
p—
]
—
-]
[
w—
—
—
—
—
=—
-
—
-
—
—
i '

Ritningsnummer VT2

Vaggtyp: Lasning 2

Beredare: RA | Datum: 20141217

Nordmarkens|
Tel: 0573 -218 30
FASADER Fax-0573-219 80




Bilaga 2 - Kvalitetsmanual
Kontraktsgenomgang

Nordmarkens Utgava nr | Giltig from | Dokument

FASADER

| 2009-05-01 | A2.3
Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat Godkint av | Sida

av 1(1)
Kontraktsgenomgiang IN IN

Bestillare inklusive kontaktperson och
telefonnummer

Forteckning 6ver erhallna handlingar och

telefonbesked

Y tbehandling, typ och kulor

Produkttyper och antal

Tillverkningsmatt

Forutsittningar for infistning av partier
A2.3.1 Viiggtyper

Krav avseende U-viirden

Krav avseende brand

Krav avseende ljudreduktion

Krav avseende inbrottskyddklass

Glasalternativ, krav solviirmereflektion

Onskemal om litteramiirkning

P-mirkning

Kontroll av produktionskapacitet

Tidplan for leverans

Onskemal om packning och leverans

Montage ingar/ingar ¢j

Forutsiittningar for montage, byggstiillning,
Iyft

Ovriga speciella krav

Pris och betalningsvillkor




Vaggtyper

Nordmarkens Utgava nr | Giltig from | Dokument
s nr
FA 1 2014-11-21 | A2.3.1
Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat Godkint av | Sida
av 1(1)
Viggtyper IJN IJN

Triviggar

Reglad yttervigg med lockpanel.

|
]
1
|
I

MAAEAHAAER

|
N
|

Inifran Sett

13mm Gipsskiva
45x45mm Regelstomme
45mm Mineralullsskiva
Angspérr

45x145mm Regelstomme
145mm Isolering

9mm U-gipsskiva

28mm Spiklakt

Luftspalt

22mm Bottenbrada
22mm Lockbrada/Locklékt

Infdstningsritningar:

Dérrar 2074: Ritning nr. A2.3.1-1
Fonster 1074: Ritning nr. A2.3.1-2
Dorrar 2086: Ritning nr. A2.3.1-3
Fonster 1086: Ritning nr. A2.3.1-4
Fasad 4150: Ritning nr. A2.3.1-5
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Projektering

Nordmarkens Utgiavanr | Giltig from | Dokument
nr
FASADER | —— -
Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat Godkiint av | Sida
av 1 (1)
Montage/Projektering IN IN
Kund:
Objekt:
Adress bvggplats:
Kontaktperson pa bvgoplats:
Telefon:
Stiillning: Kund Inviindig fogning: NMF
Demontering: NMF Drevning: NMF
Borttransport: NMF Glasning: NMF
Snickerier / murning: Kund Lascylinder: Kund
Intern transport: NMF Beslag: NMF
Siljare besokt byggplats: Ja Mattning beslag it kund:
Mattat: JN

Kontrollplaner skall alltid skickas tillbaka vid P-miirkt montage samt vid montage av
brandklassade produkter. Avvikelser skall rapporteras till kvalitetsansvarig via ifyllda

kontrollplaner. Vid akuta avvikelser skall kvalitetsansvarig/konstruktor underriittas via telefon.

Underriitta kund och konstruktér om eventuella felaktigheter i byggkonstruktion.

Ritningar Montage

Dérrar: P2074-801-802-803-804-805-806
Fonster: P1074-801-802-803-804-805-806
Fasad P4150-803-804-805-806-807-808-809
Fasad 4150 SSG: P4150 810-811-812-813-814-815
Tak P5050- 203-204-208

For brandklassade produkter giller montageritningar som bifogats kontrollplanerna.

Infiistningsritningar

Ddérrar 2074: Ritning nr. A2.3.
Fonster 1074 Ritning nr. A2.3.
Dérrar 2086: Ritning nr. A2.3.
Fonster 1086: Ritning nr. A2.3.
Fasad 4150: Ritning nr. A2.3.

Eventuella tilliiggsarbeten:

I-1
i)
1-3
1-4
1-5
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Kontroll av utfért montage, Generellt

Nordmarkens Utgava nr Giltig from Dokument

nr
_‘ ‘ ‘knE" 1 2015-05-02 A34.1

Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat av | Godkiint av Sida

Montage/ Kontroll av utfort montage IN IN 1(1)

Slutkontroll P-miirkt montage

Koldbryggor & Fukt

Generellt

Ordernr/Objekt: Kund:

Koldbryggor Signatur Kommentar

Placering i viggliv

Drevmanen idr 15mm # Smm

Utférande drevning

Fukt

Diffusions-fog/tejp ansluten till
viggens diffusionsspirr.

Drinering utférd/kontrollerad

Gummilister kontrollerade

Se dokument A3.4.3 Instruktion till montor for forklaringar till ovanstdaende kontroller.
Vid osikerheter skall fraga stéllas till ansvarig projektor.

Ovanstaende kontrollplan skall returneras till Nordmarkens Fasader AB i bifogat kuvert eller via
fax/mail.

Slutkontroll utford av:

Datum:

Anvind girna baksidan pa blanketten om det behovs ytterligare plats for kommentarer.
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Kontroll av utfort montage, System Sapa 1074 & 1086

No rd ma rke ns Utgava nr Giltig from Dokument

nr
_“ ‘s‘ ‘DE" 1 2015-05-02 A34.1-1

Dokumentets namn/Avsnitt Utfirdat av | Godkiint av Sida

Montage/ Kontroll av utfort montage IN JN 1(1)

Slutkontroll P-miirkt montage

Koldbryggor & Fukt

System Sapa 1074 & 1086

Ordernr/Objekt: Kund:

Kontroller Signatur Kommentar

Fonstret gar att stinga utan

problem.

Beslag och laspunkter &r
fastskruvade.

Glidbeslag ér Litt insmorda.

Klidklots finns mellan karm och
bage.

Glasningsgummits anslutning i
hornen.

Karmunderstycket ir rent.

Mittitning och anslagstitninng
dr rena och hela.

Se dokument A.3.4.3 Instruktion till montir for forklaringar till ovanstaende kontroller.
Vid osdkerheter skall fraga stiillas till ansvarig projektir.

Ovanstaende kKontrollplan skall returneras till Nordmarkens Fasader AB i bifogat kuvert eller via
fax/mail.

Slutkontroll utférd av:

Datum:

Anviind géirna baksidan pa blanketten om det behivs ytterligare plats for kommentarer.



Kontroll av utfort montage, System Sapa 2074 & 2086

No rd ma rke ns Utgava nr Giltig from :])rokumenl
FASADER B e
Dokumentets namn/Av snitt Utfiardat av | Godkiint av Sida
Montage/ Kontroll av utfort montage IJN JN 1(1)
Slutkontroll P-miirkt montage
Koldbryggor & Fukt
System 2074 & 2086
Ordernr/Objekt: Kund:
Kontroller Signatur Kommentar

Dorren gar att stinga och lasa
o o
utan problem

Las dr smorda och gar [itt

Beslag och las ir ordentligt
fastskruvade

Glasningsgummits anslutning i
hornen

Anslagstitningar och
borsttitningar ér hela och rena

Dérrstingare r ritt justerad

Se dokument A. Instruktion till montor for forklaringar till ovanstaende kontroller.

Vid osiikerheter skall fraga stiillas till ansvarig projektor.

Ovanstaende kontrollplan skall returneras till Nordmarkens Fasader AB i bifogat kuvert eller via

fax/mail.
Slutkontroll utford av:

Datum:

Anviind giirna baksidan pa blanketten om det behivs ytterligare plats for kommentarer.
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Kontroll av utfort montage, System Sapa 4150

Nordmarkens Utgava nr Giltig from Dokument

FASADER
_ | 2015-05-02 A3.4.1-3
Dokumentets namn/Avsnitt Utférdat av Godkint av Sida
Montage/ Kontroll av utfort montage JN IJN 1(1)

Slutkontroll P-méirkt montage
Koldbryggor & Fukt
System 4150

Ordernr/Objekt: Kund:

Kontroller Signatur Kommentar

Tiicklocken sitter fast i sin
snippfunktion pa glashillaren

Glasningsgummits anslutning i
hornen

Se dokument A. Instruktion till montir for forklaringar till ovanstaende kontroller.
Vid osdkerheter skall fraga stdllas till ansvarig projektor.

Ovanstaende kontrollplan skall returneras till Nordmarkens Fasader AB i bifogat kuvert eller via
fax/mail.

Slutkontroll utférd av:

Datum:

Anviind géiirna baksidan pa blanketten om det behovs ytterligare plats for kommentarer.
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Instruktion till montor, Sida 1

No rd ma rke ns [Utgava nr Giltig from Dokument

nr

FASADER

1 2015-05-02 A3.4.3
Dokumentets namn/Av snitt Utfirdat av | Godkint av Sida
Instruktion till montor IJN IJN 1(3)

Koldbryggor & Fukt

Generell instruktion vid montage

Eor att undvika koldbryggor och fuktproblem.

Det forsta som skall tinkas pa vid montaget dr placeringen i viiggen. I regel skall placeringen ske i viiggens
varma del. Vart i viiggen den varma delen bryts kan variera beroende pa viggtyp. For gillande infistning, se
dokument A.2.3.1 "Viggtyper” och de hinvisade infastningsritningarna i kvalitetsmanualen. En placering i
viggens varma har méanga fordelar, bland annat att:

Vatten som triinger in i viiggens luftspalt inte tar sig in i partiet.

Riktig fog blir Littare att utfora.

Ger fonstrets insida en hdgre yttemperatur sa att kallras, kallstralning och ytkondens motverkas.
Luftrorelser kring fonstret minskas och forbittrar virmeisoleringen.

Infistningen i stommen blir siikrare.

I 6vrigt skall partier infiéistas pa ett sadant siitt att de vid utbyte gér att demontera utan ingrepp i viiggstomme.
Karmen skall infistas i viiggstomme s att vindlast och last frin fonsterbigens egentyngd kan dverforas frian
karm till viggstomme.

e ||| -

Yitervagg | tegel pa traregelstomme Yitervagg med lockpanel pa Sanawichetement i betong
traregeistomme

Niista steg i montaget idr drevningen runt om partiet. Det forsta som skall tinkas pa dr drevmanen, d.v.s.
drevningsutrymmet. Drevmaénen skall i regel vara 15mm * Smm. Det huvudsakliga nir det giller drevningen ir
att den dr utford tit och utan glipor.

Niir det kommer till diffusions-fog/tejp, dr det viktigt att denna ansluts med viggstommens diffusionsspirr pa ett
korrekt vis. For en korrekt anslutning hiir skal fog/tejp 6verlappa med viggens diffusionsspirr som oftast bestar
av en plastfolie eller liknande.

Drineringen bor ocksa kontrolleras. Det viktiga hir ér forst och frimst att kontrollera sa att den dr utford.
Forutom detta sa giller det att se till att drineringshalen inte dr tilltéippta. Skulle de vara tilltippta sa tar sig inte
fukten ut, som i sin tur kan orsaka fuktproblem.

Niir det giiller alla gummilister sa bor det kontrolleras sa att dessa ér hela och rena, samt att det har tagits héinsyn
till krympmén. De ska alltsa kunna krympa till en viss man utan att de forlorar sin funktion. Detta giiller dven
anslagstitningar.

Niir det giiller justering av dorrar och fonster sa géiller det friimst att de gar att stinga utan problem. Det
viktigaste ir att de stiings riktigt och inga glipor uppstar dir fukt kan ta sig in i konstruktionen. Detta ér ocksa

viktigt med tanke pa hur bra partiet isolerar. Viktigt dr ocksa niir det giiller dorrar att dorrstéingare ir ritt justerad.

Niir det giller fonsterbleck sa skall dessa utforas med en lutning pa minst 14 grader. Gaveluppvikning skall vara
minst 20mm.
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Instruktion till montor, Sida 2

Koldbryggor & Fukt

Nordmarkens Utgdva nr Giltig from nDrokument
FASADER , oisose | asas
Dokumentets namn/Avsnitt Utfardat av | Godkint av Sida
Instruktion till montor IN IN 1(3)

Saker som bir kontroll

S 86
att dorren gér att att dorrstangare
stanga och lasa ar ratt justerad
utan problem

att las ar smorda
och gar latt

att beslag och
Ias ar ordentligt —
fastskruvade =

att glasnings-
gummit har
tat anslutning
i hornen

att dranerings-/
ventilationshal for
isolerglas inte ar att anslagstatningar av gummi och
igentappta borsttatningar ar hela och rena

S 1074 & 1086

att fonstren gar
att stanga utan
problem

att beslag och
laspunkter ar
fastskruvade

att mittatning och
attglidbeslagar ___ anslagstatning ar
latt insmorda rena och hela

att glidklots finns s

mellan karmoch ~—

bage

att glasnings- - 7

gummithartat —

anslutning i homen att karmunderstycket ar rent och dranerings-
halen ej igentappta. Galler aven dranering i
underkant fonsterbage
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Instruktion till montor, Sida 3

Nordmarkens Utgédva nr Giltig from l]])rokument

FASADER : pamios: | v
Dokumentets namn/Avsnitt Utfardat av | Godkint av Sida
Instruktion till montor IN JN 1(3)
Koldbryggor & Fukt

Sapa 4150
" o
att tacklocken sitter fast
i sin snappfunktion pa
e — glashallaren
= =] N
att glasningsgummit
har tat anslutning i
homen
L ——F
= #
-_— : att dranerings-/ ventilations-
a ﬁ hal inte &r igentappta
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